	[bookmark: _GoBack]项目名称
	饲养笼具

	使用科室
	动物中心（莫干山院区）

	一
	基本要求

	1.1
	数量：IVC 小鼠笼具3740、IVC 大鼠笼具224、兔笼48、豚鼠笼24、犬猪通用笼具19；

	1.2
	用途：适用于SPF级免疫缺陷型大、小鼠的饲养、繁殖，或者感染性大、小鼠及其他动物的生物
限制性饲养以有效保证操作人员、动物及环境的安全。

	二
	                              主要功能及参数

	2.1
	IVC主机 

	2.1.1
	主机具有高洁净度、高换气次数、低噪音、低能耗等优点；

	2.1.2
	材质：整体采用304不锈钢材料，部分塑件采用注塑工艺，经久耐用；

	2.1.3
	主机同笼架分离，一台主机可连接2个双面架或4个单面架，笼位≥150，支持正压和负压运行模
式，不接受一体机；

	2.1.4
	主机运行噪音≤55dB，采用静压微风技术，可对每个笼盒独立送气，防止交叉感染；

	2.1.5
	换气次数：换气次数可调，≥75次/小时；

	2.1.6
	气流速度(m/s)：≤0.1，梯度压差(Pa):0-50(可调)，空气洁净度(级):<100级，落菌数(个/皿时):≤0-1；

	2.1.7
	过滤器：主机配有初效过滤器及高效过滤器(HEPA=99.995%)；

	2.1.8
	主机内置智能控制模块，控制系统显示屏应采用≥7寸彩色液晶显示屏；

	2.1.9
	控制系统：实时监控温湿度、压差、换气次数等数据；

	2.1.10
	报警参数：具有停电、设备故障、笼盒内压力、温度和湿度超出上限值和下限值时报警功能，具
有更换高效过滤超时提醒功能；

	2.1.11
	主机内置UPS电源，可保证供电中断后主机仍可连续工作，支持多套 IVC 系统联网监控；

	2.1.12
	初、高效过滤器可经过脉动真空灭菌器高温灭菌（灭菌温度121°）；

	2.2
	大、小鼠IVC笼架

	2.2.1
	笼架规格：小鼠笼架规格180笼位双面架10 层×9 列，笼架尺寸≤2000×900×2200mm ，160笼位双面架10 层×8 列，笼架尺寸≤1800×900×2200mm，90 笼位单面架10 层×9 列，笼架尺寸≤2000×500×2200mm；大鼠笼架规格：8 层×4 列，笼架尺寸≤1500×500×2200mm；

	2.2.2
	笼架采用304不锈钢材料，不锈钢厚度≥1.5mm，表面拉丝处理，无锐边及毛刺；

	2.2.3
	笼架进风、排风管孔采用冲压式结构，方便拆卸、清洗；

	2.2.4
	气管与笼盒连接采用硅胶气嘴连接；

	2.2.5
	坐标标识：笼架的每个位置带坐标标识，方便记录笼盒位置； 

	2.2.6
	导轨要求设有笼盒到位指示装置，可提醒笼盒放置是否到位；

	2.2.7
	笼架底部的四个边角为弧度角，带墙体保护装置，移动笼架时笼架不锈钢主体不会与墙体接触碰
撞，笼架底部至少 4 个万向耐腐蚀耐抗压脚轮，其中至少2个脚轮带刹车。

	2.3
	大、小鼠IVC笼盒

	2.3.1
	笼盒数量：小鼠≥3740笼（180笼位6套，160 笼位2套；90笼位26套）；大鼠≥224笼（32 笼
位7套）；

	2.3.2
	小鼠笼盒规格：≥390×190×160mm，底盒高度≥13cm，笼底净面积≥490cm²；
大鼠笼盒规格：≥390×345×215mm，底盒高度≥18cm，笼底净面积≥900cm²；

	2.3.3
	笼盒材质：笼盒要求采用全新PPSU（聚苯砜）高分子材料一次成型，无旧材料掺杂，保证盒子颜色透明便于实验观察；可耐受 134℃及以上温度条件下时反复多次高压灭菌，质保期内应无变形。能耐受至少1m 高度自由落下撞击水泥或瓷砖地面所产生的应力不破损；

	2.3.4
	笼盒采用上部送风，上部排风方式；

	2.3.5
	笼盒采用侧密封方式，密封圈安装在笼底盒上，笼盒密封性好，采用硅橡胶耐酸、耐碱，在134℃及以上温度进行高压灭菌时无变形；

	2.3.6
	笼盒顶部应设有生命窗与外界相通，生命窗面积≥0.014m；

	2.3.7
	生命窗周边带有密封硅胶垫，覆盖≤0.3µm 的高效过滤膜，高效过滤膜可直接水洗、高温高压灭菌且不影响性能；

	2.3.8
	提供断电 72 小时的试验过程报告，保证小鼠无窒息；

	2.3.9
	笼盒脱离笼架后，笼盒进风、排风阀门应自动关闭；

	2.3.10
	隔栏：笼盒内承载饲料的隔栏材料为不锈钢，全隔栏；

	2.3.11
	外置式饮水瓶方式，水瓶置放槽有自动定心导入式功能，饮材质均采用全新 PPSU 原材料，瓶口
为医用硅胶软性密封，瓶嘴为316不锈钢材质，电抛光处理，动物饮水咬合处无金属毛刺现象；

	2.3.12
	笼盒卡扣为尼龙卡扣，无金属连接，操作方便，故障率低。 

	2.4
	兔笼

	2.4.1
	笼位数量：48笼，包含9笼位（3层3列）、6笼位（3层2列）两种规格；

	2.4.2
	笼架整体高度≤2200mm，全不锈钢材质加工；

	2.4.3
	单个笼盒净底面积 ≥0.42m2；

	2.4.4
	饮水瓶：500mLpp水瓶；

	2.4.5
	脚轮：≥4寸不锈钢304和聚氨酯万向脚轮，至少2 个具有锁定功能，方便移动，永不生锈，终
生免费维修或更换。

	2.4.6
	可配置自动饮水装置；

	2.5
	豚鼠笼

	2.5.1
	笼位数量：24笼，包含9笼位（3层3列）、6笼位（3层2列）两种规格；

	2.5.2
	全不锈钢材质加工；

	2.5.3
	顶部带排水箱，每层倾料式排水冲洗导向板，水流大，冲洗干净；

	2.5.4
	可配置自动饮水装置；

	2.5.5
	材料：不锈钢304托盘板厚≥1.0mm，槽钢≥1.5mm；

	2.5.6
	豚鼠笼：材质 304 不锈钢钢丝，采用Φ2.0mm 不锈钢 钢丝，框架直径Φ4.0mm； 

	2.5.7
	豚鼠食斗板厚≥1.0mm，配 500mlPP 饮水瓶。

	2.6
	犬猪猴通用笼具

	2.6.1
	笼位数量19；

	2.6.2
	规格：笼内高度≥1.0 米，笼内底面积≥1.2 平米，尺寸参考 1200×1200×1200mm，可根据饲养
室实际情况适当调整长宽高尺寸，整体采用SUS304不锈钢；

	2.6.3
	根据房间实际排水情况，提供干养或冲洗笼具；

	2.6.4
	两侧均开设有矩形槽，矩形槽的内部安装有可拆卸侧板，可拆卸侧板的一侧表面固定安装有把手
，通过第一卡扣与第二卡扣相互的卡接配合，便于工作人员将两个饲养笼进行组合，从而适应不
同体型的动物；

	2.6.5
	食盆饲料斗设计，避免下颌皮肤与饲料盆的频繁摩擦接触导致破碎以及囊肿等情况的发生；

	2.6.6
	框架：规格≥25×25 SUS304 不锈钢方管，厚度≥1.5mm；

	2.6.7
	两侧及后面：上半部分栅栏，Φ≥15.9mm 304 不锈钢圆管，间距≤55mm；

	2.6.8
	底部：≥40×40 角钢框架，厚度≥2.5mm，上面铺聚丙烯 PP 塑料漏粪板，承重≥150KG；

	2.6.9
	设置底部挡板以及底板，避免粪便卡在底板挡板表面；

	2.6.10
	前门：前面一侧开门，带不锈钢 304 食槽、水盒和记录卡片座；

	2.6.11
	采用 ≥4 寸不锈钢脚轮，至少2 个具有锁定功能。

	2.6.12
	可配置自动饮水装置；
1.	笼具中标方必须配合自动饮水公司设计用于固定饮水支管的支撑件，并在自己生产单位现场将支撑件预先焊接或固定在笼架上。
2.	笼具中标方必须根据图纸，对每个笼盒后侧实施打孔并用不锈钢包圈安装在孔洞上。
3.	笼具中标方必须提供笼盒后侧孔位的硅橡胶密封圈。

	2.7
	中标方负责设备运输、安装及场地改造，并配合饮水系统的安装。

	三
	主要配置

	3.1
	小鼠IVC笼位数3740，单面架90笼位26套，双面架180笼位6套，160笼位2套；

	3.2
	小鼠备用笼盖、挂牌、隔栏按30%配备：1122件；小鼠备用笼底按50%配备：1870件；

	3.3
	大鼠IVC笼位数224，单面架32笼位7套；

	3.4
	大鼠备用笼盖、挂牌、隔栏按30%配备：68件；大鼠备用笼底按50%配备：112件；

	3.5
	兔笼位数48,9笼位4套，6笼位2套；

	3.6
	豚鼠笼位数24,9笼位2套，6笼位1套；

	3.7
	猪犬通用笼单层19套；

	四
	售后服务要求

	4.1
	原厂整机质保期不少于≥10 年（包含笼盒、主机、耗材等），质保期自项目验收合格后开始计算；                        

	4.2
	质保期内，若产品出现质量及安全问题造成小鼠死亡，中标方应承担相应的责任；

	4.3
	质保期内所有服务及软硬件更换、升级全部免费，更换配件为原厂全新配件；

	4.4
	提供原厂终身维保服务，质保期外维修只收取材料和配件费，先维修后付款，维修和更换配件为原厂全新配件，标书需提供维修配件报价清单。

	4.5
	售后服务1小时内响应，如不能电话解决，工程师应2小时内到达采购人现场处理，直至故障解决；质保期内若24小时无法排除故障，中标方需更换全新的原厂件。

	4.6
	如果产品技术升级，中标方应及时通知采购人，并根据采购人的要求对设备进行免费升级服务。

	4.7
	产品自验收合格之日起，中标方应每月对设备进行回访，了解采购人的产品使用情况并作好记录，一年回访不少于12次，并提供详细的设备维护保养回访检查报告给采购人，及时获取客户反馈信息。

	五
	                                  配套耗材情况

	5.1
	初、高效过滤器

	六
	验收标准

	6.1
	验收由采购人负责实施。

	6.2
	验收依据：

	6.2.1
	合同、磋商文件、响应文件；

	6.2.2
	中标方提供的技术规格、经采购人认可的合同货物的有效检验文件；

	6.2.3
	中标方响应文件中提供的经采购人认可的合同货物的验收标准（符合中国有关的国家、地方、行业标准）和检测办法及相应检测手段。

	6.3
	中标方应派员在所供货物到采购人处时进行到货验收，发现任何损坏及质量问题，中标方负责妥善处理直至采购人满意，由此产生的费用由中标方承担。

	6.4
	验收合格的条件：

	6.4.1
	所供货物符合产品标准和合同的要求；

	6.4.2
	在进行测试和验收过程中发现的问题已被解决并得到采购人的认可；

	6.4.3
	合同中规定的所有货物和材料均已交付；

	6.4.4
	所供货物已通过使用单位组织的验收；

	6.4.5
	所有相关的技术文件及资料均已提交并得到接受。




